EC3 Typ. IS,IW,IG,IK-Anschluss

4/ﬂ-EC3IS Typisierter IS, IW,1G, IK-Anschluss

Detailinformationen
Seite Uberarbeitet Februar 2024 = Kontakt Q = Programmibersicht E' + Bestelltext Q’
Infos auf dieser Seite ... als pdf
. Eingabeoberflache (i] - SchnittgroBenimp. TragerstoR  [i]
+ Anschlussparameter E] + Nachweise EC 3 E] + Stahlsorten E]
« Tragfahigkeiten E' « Linienquerschnitt E' + Ausdrucksteuerung E'
+ SchnittgroRen E' + nationale EC-Anhange E'
Eingaheobherflache

Das Programm 4H-EC3IS, Typisierter IS,IW,IG,IK-Anschluss, berechnet gelenkige Trageranschlisse, die in dem
Ringbuch Typisierte Anschlisse im Stahlhochbau nach DIN EN 1993-1-8, Kapitel IS, IW, IG, IK, verzeichnet sind.

Es werden gelenkige Anschliisse mit Stirnblech (1S), Winkeln (IW), Winkeln mit groRem Spalt (IG) sowie Ausklinkungen
(IK) berechnet.

|-_ AH-EC3 - r‘,‘pmerl.: |5-.:u'|'-_|l3-1.-'=rbm:|ung |Pratiteen 1: Ty'pl!-. 15-Anschluss] — W
== : auto G !
| R | m B Ol eV
Code 15 [ B> Daton exporfisnen
Siahifestlighait 8§ 235 E|
Schraubenfestigkeil | 46 [ O Anschluss gespieeit
Mr.  Frofilreihe Wennhohe Typ  Schraube Anzahi W hg. Bzl PoHT Sl
Reihen " f
123 |re [ 400 = M20f=liz [ w00 [ =2z 48 B 48
Tragiihigkeit:
0w Vigd Vira fu ] @ 1
ia I1&. 9 Z96.7 a.7 4.8 B.455 > maigeb. Lk anzeigen :I
i1 1.2  256.7 3.7 4.8 B.433 i
& 95.9 298.°7 a.7 4.8 a.374
B B?.5 Z56.7 3.7 4.8 8.341 ]
4 79.4 28e.7 3.7 4.8 8.389
1 2.8 256.7 3.7 4.8  8.285
12 42,7 256, 7 < Hr) 4.8 B.1ek
7 33,3 25%.7 3.7 4.8 8.138
2 23.2 256.7 3.7 4.8 B.928
3 22,7 288.7 3.7 4.8 @.p29
e 7.8 Z256.7 3.7 4.8 B.82a8
5 4,2  286.7 3.7 4.8 B.816
Al 43

Bild vergroRern &}

Die zugehorigen Verbindungsparameter werden in zwei Registerblattern verwaltet, die tber folgende Symbole
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EC3 Typ. IS,IW,IG,IK-Anschluss
die jeweils dahinter liegende Parameterauswahl kenntlich machen.
,;ﬁ Anschlussparameter und Ergebnisse

Im ersten Registerblatt werden aus der Ringbuch-Datenbank die Anschlussparameter ausgewahit
und am Bildschirm dargestellt.

Der Anschlusscode, die Stahl- und die Schraubengite werden festgelegt.
Die Verbindung wird zur visuellen Kontrolle maR3stablich am Bildschirm dargestellit.

% BemessungsschnittgroRen

Die SchnittgréRen werden im zweiten Registerblatt festgelegt.

Sie wirken stets im Rotationspunkt der Verbindung, hier also im Kontaktpunkt von Nebentragerachse
zu Haupttragersteg, und beziehen sich auf das Koordinatensystem der Statik.

N nationaler Anhang

' Weiterhin ist zur vollstandigen Beschreibung der Berechnungsparameter der dem Eurocode
zuzuordnende nationale Anhang zu wahlen.

Uber den NA-Button wird das entsprechende Eigenschaftsblatt aufgerufen.
i Ausdrucksteuerung

Im Eigenschaftsblatt, das nach Betatigen des Druckeinstellungs-Buttons erscheint, wird der
Ausgabeumfang der Druckliste festgelegt.

ﬁ Druckliste einsehen

Das Statikdokument kann durch Betéatigen des Visualisierungs-Buttons am Bildschirm
eingesehen werden.

i Ausdruck

Uber den Drucker-Button wird in das Druckmenii gewechselt, um das Dokument auszudrucken.
Hier werden auch die Einstellungen fur die Visualisierung vorgenommen.

j Planbearbeitung

Uber den Plane-Button wird das pcae-Programm zur Planbearbeitung aufgerufen.

Der aktuelle Anschluss wird im pcae-Planerstellungsmodul dargestellt, kann dort weiterbearbeitet,
geplottet oder im DXF-Format exportiert werden.

2 Onlinehilfe
Uber den Hilfe-Button wird die kontextsensitive Hilfe zu den einzelnen Registerblattern aufgerufen.

J Eingabe beenden

Das Programm kann mit oder ohne Datensicherung verlassen werden.
Bei Speichern der Daten wird die Druckliste aktualisiert und in das globale Druckdokument eingefligt.

‘ Anschlussparameter

g Register 1 enthélt Angaben zu den Anschluss- und Materialparametern sowie zu den Tragféahigkeiten
' (zug. Eigenschaftsblatt s. oben)

Allgemeines

Das Programm 4H-EC3IS berechnet gelenkige Trageranschliisse von Doppel-T-Profilen, die in Deutschland
gangig und in dem Ringbuch Typisierte Anschliisse im Stahlhochbau verzeichnet sind.

Dazu wird ein Nebentrager (Last abgebendes Bauteil, im Folgenden als Tréager bezeichnet) an einen
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EC3 Typ. IS,IW,IG,IK-Anschluss

Haupttrager (Last aufnehmendes Bauteil, ggf. Stiitze) tber ein Stirnblech oder beidseitig angeordnete
Winkelprofile angeschlossen.

Im Programm wird angenommen, dass die Befestigung an den Steg des Haupttragers erfolgt.

Die Eingabedaten kénnen in das Programm 4H-EC3GT, Gelenkige b= Daten exportieren
Trageranschlisse, tbertragen werden.

Dazu ist der aktuelle Datenzustand Uber den Button Daten exportieren in die Zwischenablage zu kopieren.

Diese Daten kénnen anschlieRend tber den Button Daten importieren aus der Zwischenablage in das aktuell
geoffnete Bauteil des Programms 4H-EC3GT Gbernommen werden.

Da die Berechnung der Ergebnisse direkt bei wahrend Eingabe durchge-
fuhrt wird, kann es besonders bei hoher Anzahl an Lastkombinationen zu
Verzégerungen im Eingabeprozess kommen.

O Berechnung aktualisieren
& nur Geometrie, ohne Berechnung

Um eine ungestorte Parametereingabe zu gewahrleisten, kann die Berechnung temporar unterdriickt werden.

Material
Das Programm ist in direkter Anlehnung an die Vorgehensweise zur Anwendung des Ringbuchs konzipiert.

Dazu sind zunéchst festzulegen
« der Anschlusscode
» IS - Stirnblech
+ W - Winkel
» |G - Winkel mit groRBem Spalt
+ IK - Ausklinkung
+ die Stahlfestigkeit (S 235 oder S 355)
+ die Schraubenfestigkeitsklasse (4.6 oder 10.9.)
Es wird stets von nicht vorgespannten Schrauben ausgegangen.

Code
Stahlfestigkeit

Grundsatzlich wird jedem Verbindungselement dasselbe Material zugeordnet.

Trager

Bei der Eingabe des Tragerprofils und der Anschlussparameter ist analog zum Ringbuch vorzugehen, wobei das
Programm die Eingabemdglichkeiten farblich unterstitzt.

Zunachst ist die Profilreihe vorzugeben. In blau sind Profile
der IPE-Reihe, in grun die Profile der HE-Reihe aufgelistet.
Rote Profilnamen sind nicht verfligbar.

Die Nennhdohe der Profile beriicksichtigt die im Ringbuch
aufgefiihrten Kombinationen. Schwarz sind die Nennhéhen
dargestellt, die fir beide Profilreihen gelten, in blau und griin
diejenigen, die nur fir die IPE- bzw. HE-Reihen gelten.

Der Anschlusstyp ist je nach Code unterschiedlich belegt.
Far alle gilt jedoch: In der Liste werden die Typen rot
markiert, die nicht anwendbar sind und nicht ausgewahit
werden konnen.

Code IS besitzt keine Typunterscheidung
Code IW

+ Typ 1 - eine vertikale Schraubenreihe am NT

« Typ 2 - zwei vertikale Schraubenreihen am NT
Code IG

+ Typ 1 - Winkel L 200x100x12

« Typ 2 - Winkel L 250x90x12 (nicht mehr genormt)
Code IK

+ Typ 1 - einseitige Ausklinkung mit Abbohrung

+« Typ 2 - beidseitige Ausklinkung mit Abbohrung
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EC3 Typ. IS,IW,IG,IK-Anschluss

Hr.  Profilreiie Rennhabe Typ  Schraube Anzahl

Reihen
18 HEL [@E o0 [@E 2 @:mMis @i 2 [@
IFE 100 1 M 12 1
IPEa 120 2 M 16 2
IPEo 140 3 M 20 3
IFEY 160 4 M 22 4
HE A A 180 M 24 5
HE A, 200 M 27
HEE 220 i 30
HEM 240
260
Fiir IS, IW, IG: | 270
280
300
320
i.330__¢%

Hr. Profilreihe Mennhdhe Typ  Hdhe Lange

33 [HEA [v]. 200w 2 [v] 30 [@ GO0 (@]

20 40

— 25 E0

Fiir IK: 20 a0

25 100

40 120

45 150
a0
85
+ Typ 3 - einseitige Ausklinkung mit Ausrundung Eg
+ Typ 4 - beidseitige Ausklinkung mit Ausrundung 70

AbschlieRend sind aus den zug. Listen die Schraubengréf3e und die Anzahl an Schraubenreihen vorzugeben.
Auch hier werden die nicht zum gewahlten Anschluss passenden GréRen rot gekennzeichnet.

Bei IK-Verbindungen sind anstelle der Schrauben Héhe und Lange der Ausklinkung aus Listen auszuwéhlen.

Bei IS-Verbindungen ist zusatzlich der horizontale Abstand w der vertikalen Schraubenreihen voneinander aus der
entsprechenden Liste zu bestimmen.

Wird in der Ringbuchdatenbank ein entsprechender Eintrag gefunden, werden die zugehodrige Nummer und die
Anschlussparameter am Bildschirm dargestellt; sie variieren je nach Code.

Stirnblechanschluss IS

hp Stirnblechhéhe hp EBzHT PzHT EwxHT
ez 1T vertikaler Abstand der ersten Schraubenreihe vom oberen Stirnblechrand i mm.mmomm
Pz HT vertikaler Abstand der Schraubenreihen untereinander 128 35 5B 3@

ey, HT horizontaler Abstand der ersten Schraubenreihe vom seitl. Stirnblechrand

Winkelanschluss IW

Wi horizontaler Abstand der Schrauben am Lt P BzHT PzHT ExHT EzHT PzHT  EwHT  PwMT
Haupttrager mm mm mm Mmoo Mmoo Mmoo Mmoo Mmoo mm
hwi Lange des Winkels 187 128 35 5B 25 a5 58 48 B

ez HT Vvertikaler Abstand der ersten Schraubenreihe vom oberen Stirnblechrand am Haupttrager
Pz HT vertikaler Abstand der Schraubenreihen untereinander am Haupttrager
ey HT horizontaler Abstand der ersten Schraubenreihe vom seitlichen Stirnblechrand am Haupttrager

ez NT Vertikaler Abstand der ersten Schraubenreihe vom oberen Stirnblechrand am Nebentréger
Pz NT vertikaler Abstand der Schraubenreihen untereinander am Nebentrager
ex NT horizontaler Abstand der ersten Schraubenreihe vom seitlichen Stirnblechrand am Nebentrager

Px,NT nur bei Typ = 2, horizontaler Abstand der Schraubenreihen am Nebentréger untereinander

Winkelanschluss IG
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EC3 Typ. IS,IW,IG,IK-Anschluss

Pl BzHT PzHT BxHT EzMHT PzHT
hwi Lange des Winkels i mmoommoommoommomm
128 35 b 46 35 b

ez Ht vertikaler Abstand der ersten Schraubenreihe vom oberen Stirnblechrand am Haupttrager
Pz HT vertikaler Abstand der Schraubenreihen untereinander am Haupttrager
ex,HT horizontaler Abstand der ersten Schraubenreihe vom seitlichen Stirnblechrand am Haupttrager

ez NT Vvertikaler Abstand der ersten Schraubenreihe vom oberen Stirnblechrand am Nebentrager
Pz NT vertikaler Abstand der Schraubenreihen untereinander am Nebentréger
ex NT horizontaler Abstand der ersten Schraubenreihe vom seitlichen Stirnblechrand am Nebentrager

Px,NT nur bei Typ = 2, horizontaler Abstand der Schraubenreihen am Nebentréger untereinander

Ausklinkungen IK

ha  Hohe des Tragerprofils ohne Aussparung fa
mm

1324

Bildschirmgrafik

Am Bildschirm werden die geometrischen Daten ausgewertet und der Anschluss in einer maf3stablichen
Grafik dargestellt.

Code IS Code IW

Code IG Code IK

B MT
il

SA

Tragfahigkeiten

Die Ausgabe erfolgt in direkter Anlehnung an die Kapitel Gelenkige Stirnplattenanschlisse, Gelenkige
Winkelanschliisse, Gelenkige Winkelanschliisse mit groRem Spalt, Ausklinkungen des Ringbuchs
Typisierte Anschlusse im Stahlhochbau nach EC 3-1-8.

Die Berechnung hingegen basiert auf der Vorgehensweise, die im pcae-Modul 4H-EC3GT, gelenkige
Trageranschlisse (s. Kapitel Nachweise nach EC 3) verwendet wird.

Fir IS-, IW-, IG-Anschlisse wird die aufnehmbare Querkraft aus der Tragfahigkeit der Verbindung, flr
IK-Anschlisse aus dem Querschnittsnachweis an der Ausklinkung ermittelt.

Voraussetzungen
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EC3 Typ. IS,IW,IG,IK-Anschluss

« Vorschrift: Eurocode 3
+ geschraubter Stirnblech- oder Winkelanschluss (nicht relevant bei Ausklinkungen)
+ Anschluss des Nebentragers an den Steg des Haupttragers
+ Gelenk wird am Steg des Haupttragers angenommen,
reiner Querkraftanschluss (kein Moment, keine Normalkraft)
+ Schrauben: nicht vorgespannt,
Schatft liegt in der Scherfuge
+ Querkrafttragfahigkeit nach ECCS,
kein separater Schweil3nachweis,
Querschnittsnachweis: Elastisch-Elastisch

Es wird unterschieden, ob lediglich Tragfahigkeiten ermittelt oder Nachweise fur eingegebene
SchnittgrélRenkombinationen gefuhrt werden.

Tragfahigkeit:
[ Yikd ty a
kH i i
22 185, 8 3.4 3.8

Sind keine Schnittgréf3en vorgegeben, werden der Bemessungswert der Querkrafttragfahigkeit Vj rq, die
erforderliche Stegdicke des Haupttragers t;;, und die minimale Schweif3nahtdicke a (hur bei Code IS) der
ausgewahlten Nr. angezeigt.

Tragfahigkeit-
O Lk i Ed Wi Rd t, a ® U
ki ki mm mm
=] 6Z.1 185.8 3.4 3.8 A.587 > masgeb. Lk anzeigen
2 = s 1a@s. 8 3.4 3.8 A, 369
4 52.8 185.8 3.4 3.8 A, 499
3 4.2 1@85.8 3.4 3.8 A, A48
1 1.4 1@5.8 3.4 3.8 A.813
3 a.3 1a@s. 8 3.4 3.8 A, a8a3

Sind jedoch SchnittgréRen vorhanden, werden die Ergebnisse entweder in aufsteigender Reihenfolge der
Lastkollektivnummern oder nach der Gré3e der Ausnutzungen sortiert angezeigt.

Erfolgt die Sortierung nach Grol3e der Ausnutzungen, kann der Statikausdruck des maRgebenden Lastkollektivs
(mit der gré3ten Ausnutzung) tber einen direkten Link sofort angezeigt werden.

Am Bildschirm werden dargestellt
+ die einwirkende Querkraft Vq gq
+ die Querkrafttragfahigkeit Vj rq
« die erforderliche Stegdicke des Haupttragers t,,
+ die minimale Schweif3nahtdicke a (nur bei Code IS)
+ die Ausnutzungen U; der Lastkollektive

Da die Tragfahigkeit eines Anschlusses in Abhangigkeit der einwirkenden Schnittgréf3enkombination variieren kann,
kénnen sich auch die Zahlenwerte fur Vj rg von derjenigen ohne Schnittgréf3en unterscheiden.

‘ Schnittgriben

. das zweite Register beinhaltet die Maske zur Eingabe der BemessungsschnittgrofZen (inkl. der
“% relevanten Sicherheitsbeiwerte)
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JE aH-EC3 - Typisierte IS- IW- |G- Verbindung [Position 1: Typis. 15-Ansehluss]

@ Schnillgricen im Gelenk
':' kelne Schnitigraten, nur Tragfahigkelien emitialn

- *
m Bl ORS 12V

(¥ B

Schnittgrofen aus #i- Bauteil imporienan K X Schnittgrofen aus Texi-Dalel einlesan j‘ : Tabelle lachen Jx

Vi Ed Bezaichnmmg

u
BEE| -e2.08 | minn 8. 265
= -22.21 |[max n . 598
BEE -22. 74| min Un A, a8
+HEB -79.48 |[min Ug @, 389
- §=Z] -4,22 | max Ug A, a1&
BE -95.%2|[minmM 8. 374
W ER -32.27 || max M @138
EWEE -87.48 | min Un 2, 341
! [==] =7.76 |[ max Un B, 838
o BB -116.87 || min U A, 455
n@ Bl -1.z2]minT 8. 433
izl BB -42.68 |max T a, 166
[T e
A\ [ 1
I
| QO
¥l O O
Il pt=—
”,
]

Bild vergroRern )

Es besteht die Méglichkeit, entweder Schnittgrof3en
(BemessungsgroRRen) vorzugeben oder nur die
Tragfahigkeiten ermitteln zu lassen.

& Schnittgrasen im Gelenk
O keine Schnittgrésen, nur Tragfahigkeiten ermitteln

Wenn nur die Tragfahigkeit eines Anschlusses berechnet werden soll, wird intern die einwirkende Querkraft so
lange iteriert, bis sie der resultierenden Querkraft entspricht.

Das Ergebnis (Querkraft und ggf. Schwei3nahtdicke, Stegdicke des Haupttragers) wird in Register 1 dargestellt.

Y1,Ed Bezeichnung
kM
1l B2 -1.38 Emin N
2: B BA, 2@ i max M
= B B.58 Hmin Un
4: 43! 52,77 max Un
Sl SR ~4.28 imin Ue

5: Efi 62,87 {max L

Alternativ kdnnen die im Gelenk wirkenden SchnittgréRen (Querkrafte, Anschluss rechtsseitig) angegeben werden.

SchnittgréRen importieren

Detailnachweisprogramme zur Bemessung von Anschliissen (Trager/Stitze, Trager/Trager), Ful3punkten
(Stutze/Fundament) etc. benétigen Schnittgrél3enkombinationen, die haufig von einem Tragwerksprogramm zur
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EC3 Typ. IS,IW,IG,IK-Anschluss

Verfligung gestellt werden.
Dabei handelt es sich i.d.R. um eine Vielzahl von Kombinationen, die im betrachteten Bemessungsschnitt des
Ubergeordneten Tragwerkprogramms vorliegen und in das Anschlussprogramm tibernommen werden sollen.

pcae stellt neben der 'per Hand'-Eingabe zwei verschiedene Mechanismen zur Verfiigung, um Schnittgré3en in das
vorliegende Programm zu integrieren.

Schnittgriien aus 7~ Programm impartieren W SchhittgraGen aus Text-Datei einlesen j‘

« Import aus einem 4H-Programm
Voraussetzung zur Anwendung des DTE®-Import-Werkzeugs ist, dass sich ein pcae-Programm auf dem Rechner
befindet, das Ergebnisdaten exportieren kann.
« Import von einem Einzelschnitt bei Tragerverbindungen

Es werden nur Querkrafte ibernommen. Sind in dem Ubergeordneten Programm an der Importstelle Momente
oder Normalkrafte vorhanden, wird eine entsprechende Meldung ausgegeben.

« Import aus einer Text-Datei

Die Schnittgrolienkombinationen kdnnen aus einer Text-Datei im ASCII-Format eingelesen werden.

Die Datensatze missen in der Text-Datei in einer bestimmten Form vorliegen; der entsprechende Hinweis wird bei
Betatigen des Einlese-Buttons gegeben.

AnschlieRend wird der Dateiname einschl. Pfad der entsprechenden Datei abgefragt.

Es werden samtliche vorhandenen Datensatze eingelesen und in die Tabelle tbernommen. Bereits bestehende
Tabellenzeilen bleiben erhalten.

Wenn keine Daten gelesen werden kénnen, erfolgt eine entsprechende Meldung am Bildschirm.

zur Hauptseite 4H-EC3IS, Typisierter IS,IW,IG,IK-Anschluss

{Cypocae GmbH  Kopernikusstr 44 30167 Hannover Tel 0511/70083-0 Fax 70083-99 Mail die@poae.de
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